Qe RIEEY o R s =
- cnda entrante
i onde 1 e 2 uscentl a parita’
- di Wi max (aree tratteggiate)
. 1
Qu maxi -
Qu max2 2

N I N N

Qe 9, < é__\)_U_ ?e(_f).
t | YW&’%W__—..

L we w(R) o

Ju: % (R)

Gruppo lucidi 04 : Laminazione. — aggiornato alle ore 02:00 del 15 nov 2002 - N° 1



Scarichi degli invasi di laminazione

Generalmente sono di due tipi: scarichi a stramazzo e scarichi a battente. Per il primo tipo si
puo fare riferimento a quanto gia detto per gli scarichi di superficie. Per il secondo valgono
le considerazioni fatte per gli scarichi di fondo, con la differenza pero che in questo caso si
tratta di scarichi liberi non regolati, che per piccoli battenti funzionano a pelo libero. Il
dimensionamento e in prima approssimazione fatto in condizioni di moto in pressione,
applicando I’equazione gia vista per gli scarichi di fondo.

Il funzionamento idraulico e variabile in funzione del battente e della pendenza. Si possono
individuare 6 situazioni differenti (Chow, 1959):

L @

1) Ha <1.2[D eSa > Scritica
la corrente passa per [I’altezza critica
all’imbocco

2) H,> (1.2[D + 1.5[D)
se la corrente € ben aerata da valle I’efflusso e
uguale a quello sotto una paratoia

3) Ha <1.2[D e Sa < Scritica
si sviluppa un moto a pelo libero controllato dalle
condizioni di valle;

4) Hu <De So < Scritica
il condotto e parzialmente pieno

5YH,=D
il condotto e totalmente pieno; la corrente a valle
potrebbe essere veloce

4) Hu >De So < Scritica_ ]
il condotto & parzialmente pieno, con una
corrente lenta a valle
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1) Le onde entranti, a parita di portata al colmo, pit sono lunghe meno sono laminabili.
2) Il fenomeno dell’invaso é dominato piu dai volumi che dalle portate.
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Sacche d’aria
con pulsazioni

o

-----
-----------

an Qz Qs Q3’ Qu(t)>

Qe(t),

Qu(t)
Qs
Q>

Q

Laminazione con volume W,
insufficiente e che si riempie
completamente dopo I’arrivo
W, del picco della Qe(t)

istante in cui viene completato
lo svuotamento del volume W

Qe(t)
Qui(t)
Qs

Q>

Q

| —_—
istante di picco istante in cui viene completato t
della Qe(t) il riempimento del volume W,
W,

L aminazione con volume W,
W, insufficiente e che si riempie
completamente gia prima
dell’arrivo del picco della Qe(t)

__________________________

istante in cui viene completato
lo svuotamento del volume W

__________________________________________

Istante di picco

della Qe(t) —_—

istante in cui viene completato il riempimento del volume W, t
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N | | Efflusso controllato
h(t) L\ dalla bocca di
efflusso al piede
(pozzo saturato)

— — ——
—

Efflusso controllato
dalla soglia di sfioro
(pozzo non saturato)

Sacche d’aria
con pulsazioni

\‘

QZ’ QZ ; Qsaturaz. QU(t)/

Qe(t)|

Qu(t)
(0] E— L aminazione senza

raggiungimento della saturazione

Quf D

Qet) |
Qu(t)

L aminazione con
raggiungimento della saturazione

thuraz.

Q
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vista longitudinale
dell’opera di presa

% verso lavasca
— \

2xQe(t) T dwe _ o

dt
portata uscente
dallavasca

Qe(t) T .
%U(t) Qe(t) zxt/
emax """""""""
O ,
, portata indirizzata dalle opere
Q- of~ ---------- di presaverso lavasca

portata che prosegue a
valle dello sharramento

N

7
- - - - - - t

Senza rigurgiti né dal serbatoio fuori linea né dal corso d’acqua a valle
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